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STANDORTSICHERUNG: NORGREN INVESTIERT IN HOCHREGALLAGER

Kapazitat leise vérdoppelt

Im November 2007 erdffnete der Pneumatik-Spezialist Nor-
gren seine neue Logistikdrehscheibe am Niederrhein. Mit
rund 2 Mia. Euro wurde das Hochregallager erweitert und

muodermisiert.

Die Mitarheiterzahl beim Alpener Preumatik-
Anbieter Morgran ist in den letzien sechs
Jzhren mit nahezu 600 Mitarbeitern konstant
geblisken - trotz massiver Produktionsver-
lagerungen nach Osteuropa. Wesenticher
Grund war der Standort Alpen, wie Pater YWar-
wijk, Geschaftsfiihrer Logistik bei Morgren,
weilt, Durch die [ogistische Infrastruktur
und der Mzhe zu den Cargo-Flughifen Kdin
und Luttich kennten wir die geforderten Dis-
tributionszeilen zu unseren Kunden in Ge-
samteurcpa einhalien. Ligferzeiten 2wischen
24 und 48 Stunder auf der Strafie sind rsali-
sierbar” Sechs Autchahnen mit 16 An-
schluss-Stellen flhren aus dem Kreis direkt
in dia Migderlande und ins Huhrgebist,

Morgran konnte den Alpener Standert erfalg-
reich gegen dis Mithewerber aus Wien, Mai-
land und Brissel durchsetzen. Mit der Folge,
dass 2 Mio, Euro in die Erweiterung und Mo-
dermisierung des Hochregallzoers flossen,
Mun besitzt das Unternehman gin automati-
sigrtes A-Teile-Lager mit Pick-to-light-Kom-
rmigsicnisrung und hat damit auch den Ver-
sandberaich erweitert. Mit diesem Schrit
verdoppelta sich die Kapazitt. Insbesondare
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Bei den Schnelldreherprodukten stieg die Ef-
fizienz um den Faktor sechs, Heute betragt
das Urnsatzvolurmen 900000 Euro pro Tag
mit rund 20400 Kunden und 32 600 Artikeln.

Alpen ist mit dem Zentrallager nicht nur dis
|_ogistikdrehscheibe der gesamten Morgren-
Gruppe. Auch dig Produktion spiglt auf 2000
m? gine grofie Rolle: Standard- und Massen-
pradukle kommen swar nach wig vor aus
Uberses, Asien oder der Tschechischen Re-

Mit einam automatisterten A-Teile-Lager rmit
Fick-to-light-Komrrissionierung wurde der
Versandbersich anwveifart gidor Nergren

publik, Spezialitdten stammen abar dennoch
aus dem niederrhginischen Alpen,
Alpanistim Kreis Wesel wagweisend mit sei-
ner individuellen Lagertechnik, Dies kann
Torsten Morf, Logistikmanagsr bei Norgren,
bestdtigen: Wir setzen ein speziell fir uns
programmiertes  Materialfluss-System  &in,
daz die Bewegungselernente in der Anlage
steusrt. Die Bewegungen der pneumati-
sechen Zylinder werden Ober Ventilinseln aus
cem Hause Morgren direkt von der 5PS an-
gesteuert.” Der Steusrungs- und Werkabe-
lungsaufwand wurde durch digse Technik
minimiart, Zylinder mit integrierter Yentil-
technik, 50 genannte Smartzylinder, bringen
diz Entnzhmebehalter in eine ergonomische
Position. Auch hiar steuert dig SPS die Zvylin-
aer dirgkt an,

Ebenfzlls im Einsatz ist ein Warehouse-Ma-
nagement-System (WM3S), das dber spezialle
Anpassungen wig Crossdock-Funktionalitat
verflgt Auch die ATeile-Abwicklung rmit der

W Logistiv-Manager Tarsten

| Mo, Wir setzen auf ain Ma-
terialfiues-Systam, das spaziel
fur uns programmiert worde,

unmittzlbaren Packleistung und der Versand-
abwvicklung tir Paketdiensts sind umgesetzt,
Dig Anbindung an das automatische Kom-
rmissionisrlager sargt dafln, dass die pro-
duzierten Zylinder gine kurze Durchlaufzen
haben. | Aulterdemn haben wir Pick-to-light-
Systzme installiert, bei denen der Mitarbeiter
sich weder drehen noch wenden muss”, so
Morf. ,Das ist ein entscheidender Lnter-
schied zu anderen Systemen.” ub



